Republika e Kosovés
Republika Kosovo-Republic of Kosovo
Qeveria-Vlada-Government

Ministria e Punéve té Brendshme - Ministarstvo unutrasnjih poslova - Ministry of
Internal Affairs

Ministri i Ministrisé sé Punéve té Brendshme,

Né mbéshtetje té nenit 54 paragrafi 1 dhe nenit 73 paragrafi 2, nén paragrafi 2.7. té Ligjit Nr. 05/L-
022 pér Armé (Gazeta Zyrtare Nr. 25, té datés 19.08.2015), nenin 11 paragrafi 1 nén paragrafi 1.5.
I Ligjit Nr. 08/L-117 pér Qeveriné e Republikés sé Kosovés (Gazeta Zyrtare, Nr. 34, 18 néntor
2022), nenin 8, paragrafin 1.4. té Rregullores Nr. 02/2021 pér Fushat e Pérgjegjésisé
Administrative té Zyrés sé Kryeministrit dhe Ministrive, e ndryshuar dhe e plotésuar me
Rregulloren Nr.04/2021 dhe Rregulloren (QRK) Nr. 03/2022, si dhe nenin 38, paragrafin 6. té
Rregullores sé Punés sé Qeverisé Nr. 09/2011 (Gazeta Zyrtare, Nr. 15, 12.09.2011),

Nxjerr:

UDHEZIM ADMINISTRATIV (MPB) NR. 03/2023 PER PROCEDURAT TEKNIKE
PER CAKTIVIZIMIN E ARMEVE TE KATEGORIVE A, B, CDHE D

Neni 1
Qéllimi

1. Ky Udhézim Administrativ ka pér géllim té pércaktojé procedurat dhe teknikat pér
caktivizimin e arméve té kategorive A, B, C dhe D, dhe obligimet gé do té keté personi fizik dhe
juridik né lidhje me kéto proceduara.

2. Ky Udhézim Administrativ gjithashtu ka pér géllim qé pjesérisht té tranzpozojé:
2.1. Rregulloren zbatuese t¢ Komisionit (BE) 2015/2403, té datés 15 dhjetor 2015 pér
pércaktimin e udhézimeve té pérbashkéta pér standardet dhe teknikat e gaktivizimit pér té

garantuar kthimin né jofunksionale né ményré té pakthyeshme té arméve té zjarrit té
caktivizuara; dhe

2.2. Rregulloren zbatuese té¢ Komisionit (BE) 2018/337, té datés 5 mars 2018, gé ndryshon
Rregulloren Zbatuese (BE) 2015/2403 pér pércaktimin e udhézimeve té pérbashkéta pér
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standardet dhe teknikat e gaktivizimit pér té garantuar kthimin né jofunksionale né ményré té
pakthyeshme té arméve té zjarrit té caktivizuara.

Neni 2
Fushéveprimi

Dispozitat e kétij Udhézimi Administrativ jané té detyrueshme pér té gjithé personat fizik dhe
juridik té cilét merren me aktivitete dhe caktivizimin e arméve, sipas Ligjit Nr. 05/L-022 pér
Armé.
Neni 3
Pérkufizimet

1. Shprehjet, termat dhe shkurtesat e pérdorura né kété Udhézim Administrativ, kané kuptimet si
né vijim:

1.1. Vértetim pér caktivizimin e pérhershém té armés — nénkupton dokumentin e Iéshuar
nga personi juridik i licencuar pér gaktivizim té armés, sipas Ligjit Nr. 05/L-022 pér Armé, me
té cilin déshmohet se pér armén jané kryer procedura teknike pér ¢aktivizimin e pérhershém té
saj;

1.2. Certifikata e armés sé caktivizuar - nénkupton dokumentin e léshuar nga Departamenti
pér Siguri Publike, me té cilin vértetohet se arma éshté caktivizuar sipas dispozitave té kétij
Udhézimi Administrativ;

1.3. Organ kompetent — nénkupton Ministria e Punéve té Brendshme;

1.4. DSP — nénkupton Departamentin pér Siguri Publike, né kuadér té Ministrisé sé Punéve
té Brendshme;

1.5. Person juridik — nénkupton personin juridik i licencuar sipas Ligjit Nr. 05/L-022 pér
Armé, pér caktivizim té pérhershém té armés;

1.6. HRC- Shkalla Rockwell éshté njé shkallé fortésie e bazuar né ngurtésiné e dhémbé&zimit
té njé materiali. Testi Rockwell mat thellésiné e depértimit té njé dhémbézimi nén njé ngarkesé
té madhe (ngarkesa kryesore) né krahasim me depértimin e béré nga njé para ngarkesé
(ngarkesa e vogél).

2. Shprehjet, termat dhe shkurtesat tjera té pérdorura né kété Udhézim Administrativ, kané
kuptimin e njéjté ashtu si¢ jané té pérkufizuara né Ligjin Nr. 05/L-022 pér Armé, si dhe
legjislacionin tjetér né fuqgi qé rregullon kété fushé.

Neni 4
Procedurat pér caktivizimin e armés

1. Pronari (person fizik ose person pérgjegjés i personit juridik) i armés i cili déshiron ta
caktivizoj armén, duhet qé até ta dérgoj tek personi juridik i licencuar pér caktivizim té pérhershém
té armés.
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2. Personi juridik i licencuar pér caktivizim té pérhershém té armés, duhet gé brenda
pesémbédhjeté (15) ditésh nga dita e pranimit té armés, ta ¢aktivizoj armén.

3. Pas kryerjes sé procedurave teknike, sipas paragrafit 2 té kétij neni, i njéjti duhet té I&shoj
vértetim qé jané kryer procedurat teknike pér caktivizimin e pérhershém té armés dhe brenda dy
(2) ditéve, duhet ta informoj organin kompetent.

4. Zyrtari i pérgjegjés nga organi kompetent, né ¢do kohé mund ta verifikoj nése arma éshté
caktivizuar dhe shénjuar sipas kétij udhézimi dhe pérpilon njé raport té vecanté i cili i dérgohet
DSP-sé.

5. Pronari i armés sé caktivizuar éshté i detyruar gé né afat prej pesé (5) ditéve, t’ia dorézojé
armén dhe vértetimin stacionit policor.

6. DSP-ja do té vendos lidhur me kérkesén e béré nga pronari i armés brenda afatit prej tridhjeté
(30) ditésh pas parashtrimit té kérkesés, ose né raste té vecanta deri né néntédhjeté (90) dité. Né
raste té tilla, DSP-ja obligohet ta informojé palén qé ka parashtruar kérkesén pér arsyet e rastit té
veganté.

7. Pala e pakénaqur kundér vendimit té DSP-sé, ka té drejté ankese né Komisionin e Ankesave si
shkallé e dyté né afat prej pesémbédhjeté (15) ditésh nga dita e pranimit té vendimit.

8. Komisioni i Ankesave né afat prej tridhjeté (30) ditésh duhet té vendos lidhur me ankesén nga
paragrafi 7 i kétij neni. Vendimi i komisionit té ankesave é&shté i formés pérfundimtare.

9. Né rast té aprovimit té kérkesés, DSP-ja do té léshoj certifikaté se arma éshté caktivizuar.

Neni 5
Veprimet teknike pér caktivizimin e arméve

1. Procedurat e caktivizimit gé duhet té kryen pér ta béré armén jofunksionale né ményré té
pérhershme, té pakthyeshme pércaktohen mbi bazén e kritereve té pércaktuara né tabelat si né
vijim:

1.1. Tabela 1- Lista llojeve té ndryshme té arméve;

1.2. Tabela 2 - pércakton parimet e pérgjithshme qé duhen ndjekur gjaté caktivizimit té
pérhershém té arméve;

1.3. Tabela 3 - pércakton procedurat specifike sipas llojit té armés qé duhen kryer pér
caktivizim té pérhershém té armés.

2. Tabelat sipas paragrafit 1 té kétij neni, jané pjesé e kétij Udhézimi Administrativ si Shtojca 1.
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1.

Neni 6
Standardi i shénjimit té arméve té caktivizuara

Té gjitha armét e caktivizuara né pérputhje me procedurat teknike sipas kétij udhézimi

administrativ, duhet té shénjohen.

2.

Personi juridik duhet ta vendos shenjén e identifikimit né armén e gaktivizuar e cila pérfshiné

shkronjat e kodit zyrtar ndérkombétar té Republikés sé Kosovés, vitin e ¢aktivizimit dhe shenjén
D té caktivizimit.

3.

1.

2.

3.

4.

Shénjimi i caktivizimit do té vendosen né té gjitha pjesét kryesore té tyre.

Neni 7
Ndalesat dhe masat ndéshkuese

Eshté i ndaluar riaktivizimi pér pérdorimin e armés e cila éshté caktivizuar mé paré.
Eshté i ndaluar eksportimi i arméve té caktivizuara.
Arma e caktivizuar ndalohet té nxirret nga vendi ku mbahet.

Pér té gjitha shkeljet e pércaktimeve té kétij Udhézimi Administrativ, zbatohen masat e

parapara né Kodin Penal t& Republikés sé Kosovés dhe Ligjit Nr.05/L-022 pér Armé.

Neni 8
Shtojcat

Pjesé pérbérése e kétij udhézimi administrativ jané edhe shtojcat:
1.1. Shtojca 1- Tabelat;
1.1.1. Shtojca 1.1 - Tabela 1- Lista e llojeve té ndryshme té arméve;

1.1.2. Shtojca 1.2 - Tabela 2 - Parimet pérgjithshme gé duhen ndjekur gjaté caktivizimit
té pérhershém té arméve;

1.1.3. Shtojca 1.3 - Tabela 3 - Procedurat specifike sipas llojit t¢ armés gé duhen kryer
pér caktivizim té pérhershém té armés.

1.2. Shtojca 2 - Vértetim pér caktivizim té armés;

1.3. Shtojca 3 - Certifikata e armés sé gaktivizuar.
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Neni 9
Hyrja né fuqi

Ky Udhézim Administrativ hyn né fuqi shtaté (7) dit€ pas publikimit n¢ Gazetén Zyrtare t&
Republikés s& Kosovés.
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Shtojca 1

Shtojca 1: TABELAT

Shtojca 1.1. - Tabela 1 - Lista pér llojet e ndryshme té arméve:

1 | Pistoleta (me njé gitje dhe gjysmé automatike).

2 | Revolveré (duke pérfshiré revolverét me cilindér mbushés).

3 | Armé té gjata me njé gitje (pa hapje).

4 | Armé té shkurtra dhe té gjata me hapje (pa vjaska, me vjaska, t& kombinuara, me
mekanizém té mbylljes sé fishekut me ulje poshté ose me rrotullim ).

5 | Armé té gjata me pérséritje (pa vjaska dhe me vjaska).

6 | Armé té gjata gjysmé automatike (pa vjaska dhe me vjaska).

7 | Armé automatike té shkurtra dhe té gjata.

8 | Armé me mbushje nga tyta pérfshiré edhe ato me hapje ( pérvec revolveréve me mbushje
nga cilindri).

Shtojca 1.2. - Tabela 2: Parimet e pérgjithshme gé duhen ndjekur gjaté caktivizimit té
pérhershém té arméve

Nr.

PARIME TE PERGJITHSHME

Personi juridik i licencuar pér caktivizim té pérhershém té arméve, duhet té
parandaloj ¢cmontimin e pérbérésve thelbésoré té arméve duke salduar, bashkuar
(lidhur)  ose duke pérdorur masat e duhura me shkallén ekuivalente té
géndrueshmérisé.

Procesi i caktivizimit t& arméve dhe pjeséve kryesore té tyre do té kryhet pas
kontrollit té ushtruar nga DSP.

Personi juridik i licencuar pér caktivizim té pérhershém té arméve, duhet té
siguroj qé materialet qé do té pérdoren pér ngjitje/fiksim té pjeséve dhe
mekanizmave té arméve qé caktivizohen (kunjés/tapés/shufrés) duhet té jené té
paktén 40 HRC, ndérsa materiali qé pérdoret pér saldim duhet té siguroj njé ngjitje
té géndrueshme.
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Shtojca 1.3. -Tabela 3: Procedurat specifike sipas llojit té armés gé duhen kryer pér
caktivizimit té pérhershém

1 Pistoleta (me njé qitje dhe gjysmé automatike)

1.1 | Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe foleng, nése ka
(gjerésia: > %2 e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesg).

1.2 | Tyta: Pér té gjitha pistoletat e ndryshme nga ato me tyté me hapje, duhet té shpohet njé
vrimé népér dy muret/veshjet e folesé dhe pérmes asaj vrime duhet té futet dhe té
saldohet né ményré té sigurt njé kunj i forté geliku (me diametér > 50% i diametrit té
folesé, min. 4,5 mm). I njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi
I mbylljes. Pérndryshe, duhet té futet dhe té saldohet miré né fole njé tapé me madhésiné
e gézhojés.

1.3 | Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t¢ municioneve, nése ka.

1.4 | Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményré té pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit t& masave té pérshtatshme qé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmérie.
Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 1.2.

1.5 | Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara né pistoleté, pérdorni sipas rastit
procedurat 1.1-1.4 dhe 1.19. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményreé té pérhershme
mundésia e montimit té tytave tek armét e pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose
pérdorimit té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

1.6 | Shuli/koka e shulit: Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.

1.7 | Shuli/koka e shulit: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradé,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé koka e shulit.
Té gjitha kunjat sigurues/ bllokuese duhet té higen ose té dobésohen ndjeshém.

1.8 | Shuli/koka e shulit: Saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

1.9 | Rréshqitési (djepi): Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradé,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé sipérfagja.

1.10 | Rréshqitési (djepi): Higni gjilpérén goditése.

1.11 | Rréshqitési (djepi): Higni kunjat siguruese/ bllokuese gé ndodhen te rréshqitési.

1.12 | Rréshqitési (djepi): Nése éshté e mundur, higni me makineri pjesén e brendshme té
skajit bllokues té pikés dalése qé ndodhet te rréshqitési, me njé kénd 45 deri né 75 gradé.

1.13 | Rréshqitési (djepi): Nése éshté e mundur hegja e shulit nga trupi i rréshqitésit, shuli i
caktivizuar duhet t&¢ montohet né ményré té pérhershme né trupin e rréshqitésit.

1.14 | Korniza/ pranuesi: Higni mekanizmin e furnizimit t¢ municioneve, nése ka.

1.15 | Korniza/ pranuesi: Higni me makineri té paktén 2/3 e shinave té rréshqitésit, né té dyja
anét e kornizés.

1.16 | Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale né mes

kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza / pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk &shté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbusheni hapésirén me saldim ose reziné epokside.
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1.17

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza / pranuesi (né rastin e kornizés prej ¢eliku) ose té ngjiten te korniza
/ pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

1.18

Sistemi automatik: Shkatérroni pistonin e gazeve, tubin e gazeve dhe pikén e daljes sé
gazeve duke i preré ose salduar.

1.19

Sistemi automatik: Nése nuk ka piston gazesh, higni tubin e gazeve. Nése tyta pérdoret
si piston gazesh, saldoni tytén e caktivizuar te foleja. MbylIni daljen e gazeve nga tyta
me ané té saldimit, nése ka njé té tillé.

1.20

Karikatori: Saldoni karikatorin/krehrin né disa pika ose pérdorni masa té pérshtatshme
gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, né varési té llojit té armés dhe té materialit,
pér té parandaluar hegjen e karikatorit /krehrit.

1.21

Karikatori: Nése karikatorin/krehrin mungon, saldoni né disa pika ose pérdorni masat e
pérshtatshme né vendin ku géndron karikatori/krehri ose vendosni njé kyc qé do té
pengojé né ményreé té pérhershme futjen e karikatorit/krehrit.

1.22

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

1.23

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat
e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré gé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmeé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Revolveré (duke pérfshiré revolverét me cilindér mbushés)

Tyta: Béni njé prerje gjatésore (gjerésia > % e kalibrit; gjatésia: minimumi % e gjatésisé
sé tytés nga foleja e futjes sé karikatorit).

2.2

Tyta: Duhet té shpohet njé vrimé pérmes té dyja mureve té tytés (prané folesé sé futjes
sé karikatorit) dhe pérmes saj duhet té futet dhe té saldohet né ményré té sigurt njé kunj
| forté celiku (diametri > 50% i kalibrit, min. 4,5 mm). I njéjti kunj mund té pérdoret
pér té bllokuar tytén te mekanizmi i mbylljes. Si alternativé, saldoni né ményré té sigurt
né tyté njé tapé bashkuese prej celiku té temperuar (gjatésia: minimumi sa gjysma e
gjatésisé sé folesé sé cilindrit), duke filluar nga ana ku ndodhet cilindri.

2.3

Tyta: Tyta duhet t& montohet né ményré té pérhershme né kornizé pérmes saldimit,
lidhjes ose pérdorimit té masave té pérshtatshme qé ofrojné té njéjtén shkallé
géndrueshmérie. Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 2.2.

2.4

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma, pérdorni sipas rastit
procedurat 2.1-2.3. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme
mundésia e montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.
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2.5

Cilindri mbushés: Higni té gjitha veshjet e brendshme nga cilindri, minimumi sa 2/3 e
gjatésise sé tij, me ané té prerjes. Higni sa mé shumé veshje té brendshme nga cilindri,
né kushte ideale sa té arrihet diametri i gézhojés, pa e ¢aré veshjen e jashtme.

2.6

Cilindri mbushés: Nése éshté e mundur, saldoni kornizén me cilindrin, pér té
parandaluar hegjen e kétij té fundit, ose merrni masat e duhura gé e béjné té pamundur
hegjen, si p.sh. saldimi i njé kuniji.

2.7

Cilindri mbushés: Pér cilindrin rezervé gé nuk jané té montuar né armén e zbatoni
procedurén 2.5. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme montimi i
cilindrit tek armét, pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t¢é masave té
pérshtatshme qé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

2.8

Korniza / pranuesi: Zmadhoni vrimén e gjilpérés goditése sa trefishi i madhésisé sé saj
fillestare.

2.9

Korniza / pranuesi : Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.

2.10

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale midis
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
kornizés/pranuesit, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higeni
mekanizmin e shkrepjes dhe mbusheni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

211

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza / pranuesi (né rastin e kornizés prej celiku) ose té ngjiten te korniza
/ pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

2.12

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

2.13

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat
e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré gé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmeé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armeé té gjata me njé gitje (pa hapje)

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe folené, nése ka
(gjerésia: > 2 e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesg).

3.2

Tyta: Duhet té shpohet njé vrimé népér té dyja muret e folesé dhe pérmes saj duhet té
futet dhe té saldohet né ményreé té sigurt njé kunj i forté celiku (diametri > 50% i atij té
folesé, min. 4,5 mm). I njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi
i mbylljes. Pérndryshe, duhet té futet dhe té saldohet miré né fole njé tapé me madhésiné
e gézhojés.

3.3

Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t&¢ municioneve, nése ka.

3.4

Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményré té pérhershme né armén, pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmérie.
Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 3.2.
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3.5

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
3.1-3.4. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia e
montimit té tytave tek armét, pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit té masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

3.6

Shuli/koka e shulit: Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.

3.7

Shuli/koka e shulit: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradg,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet t& higet materiali nga e gjithé koka e shulit.
Té gjitha kunjat sigurues/ bllokuese duhet té higen ose té dobésohen ndjeshém.

3.8

Shuli/koka e shulit: Saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

3.9

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale midis
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
kornizés / pranuesit, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk é&shté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbusheni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

3.10

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza / pranuesi (né rastin e kornizés prej celiku) ose té ngjiten te korniza
/ pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

3.11

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

3.12

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat
e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré gé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armeé té shkurtra dhe té gjata me hapje (pa vjaska, me vjaska, té kombinuara,
me mekanizém té mbylljes sé fishekut me ulje poshté ose me rrotullim)

4.1

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe folené, nése ka
(gjerésia: > ¥ e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesé). Né rastin e arméve
pa fole té integruar né tyté, béni njé prerje gjatésore (gjerésia > ¥ e kalibrit; gjatésia:
minimumi Y2 e gjatésisé sé tytés nga foleja e futjes sé karikatorit).

4.2

Tyta: Duhet té saldohet miré né fole dhe té pozicionohet sa mé afér té jeté e mundur me
kokén e shulit njé tapé gé puthitet miré, me gjatési té paktén sa 2/3 e gjatésisé sé foleseé.

4.3

Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t€ municioneve, nése ka.

4.4

Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményreé té pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmeérie.

4.5

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
4.1-4.4. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia e
montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t&¢ masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.
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4.6

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale né mes
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza / pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbushni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

4.7

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza / pranuesi (né rastin e kornizés prej celiku) ose té ngjiten te korniza
/ pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

4.8

Mekanizmi i veprimit: Hapni njé vrimé né formé konike me kénd minimal 60 gradé
(kéndi i kulmit), pér té pérftuar njé diametér bazé prej té paktén 10 mm ose sa diametri
I kokés sé shulit.

4.9

Mekanizmi i veprimit: Higni gjilpérén goditése, zgjeroni vrimén e gjilpérés derisa té
keté njé diametér prej minimumi 5 mm dhe saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

4.10

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

411

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur dhe pikat e
lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré qé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmeé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armé e gjaté me pérseéritje (pa vjaska dhe me vjaska)

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe folené, nése ka
(gjerésia: > %2 e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesé). Né rastin e arméve
pa fole té integruar né tyté, béni njé prerje gjatésore (gjerésia > ¥ e kalibrit; gjatésia:
minimumi Y2 e gjatésisé sé tytés nga foleja e futjes sé karikatorit).

5.2

Tyta: Duhet té shpohet njé vrimé népér té dyja muret e folesé dhe pérmes saj duhet té
futet dhe té saldohet né ményreé té sigurt njé kunj i forté celiku (diametri > 50% i atij té
folesé, min. 4,5 mm). | njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi
I mbylljes. Pérndryshe, duhet té futet dhe té saldohet miré né fole njé tapé me madhésiné
e gézhojés.

5.3

Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t¢ municioneve, nése ka.

5.4

Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményré té pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmérie.
Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 5.2.

5.5

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
5.1-5.4. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia e
montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t¢ masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

5.6

Shuli/koka e shulit: Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.
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5.7

Shuli/koka e shulit: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd midis 45 dhe 75 gradg,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé koka e shulit.
Té gjitha kunjat siguruese/ bllokuese duhet té higen ose té dobésohen ndjeshém.

5.8

Shuli/koka e shulit: Saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

5.9

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale midis
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza/ pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbushni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

5.10

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza/ pranuesi (né rastin e kornizés prej celiku) ose té ngjiten te korniza/
pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

5.11

Karikatori: Saldoni karikatorin/krehrin né disa pika ose pérdorni masa té pérshtatshme
qé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, né varési té llojit té armés dhe té
materialit, pér té parandaluar heqgjen e karikatorit /krehrit.

5.12

Karikatori: Nése karikatorin/krehrin mungon, saldoni né disa pika ose pérdorni masat e
pérshtatshme né vendin ku géndron karikatori/krehri ose vendosni njé kyc gé do té
pengojé né ményré té pérhershme futjen e karikatorit/krehrit.

5.13

Karikatori: Pér karikatorét/krehrat né formé gypi, futni njé ose disa kunja té forté celiku
népér karikator/krehér, fole dhe kornizé, duke i lidhur ato né ményré té pérhershme mes
tyre. Mé pas saldojini.

5.14

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

5.15

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat
e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré gé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmeé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armé e gjaté me pérséritje (pa vjaska dhe me vjaska)

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe folené, nése ka
(gjerésia: > 2 e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesé). Né rastin e arméve
pa fole té integruar né tyté, béni njé prerje gjatésore (gjerésia > ¥ e kalibrit; gjatésia:
minimumi Y2 e gjatésisé sé tytés nga foleja e futjes sé karikatorit).

6.2

Tyta: Duhet té shpohet njé vrimé népér té dyja muret e folesé dhe pérmes saj duhet té
futet dhe té saldohet né ményreé té sigurt njé kunj i forté celiku (diametri > 50% i atij té
folesé, min. 4,5 mm). I njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi
i mbylljes. Pérndryshe, duhet té futet dhe té saldohet miré né fole njé tapé me madhésiné
e gézhojés.

6.3

Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t&¢ municioneve, nése ka.

6.4

Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményré té pérhershme né armén, pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmérie.
Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 6.2.
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6.5

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
6.1-6.4 dhe 6.12. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia
e montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t¢ masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

6.6

Shuli/koka e shulit: Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.

6.7

Shuli/koka e shulit: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd midis 45 dhe 75 gradé,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé koka e shulit.
Té gjitha kunjat sigurues/ bllokuese duhet té higen ose té dobésohen ndjeshém.

6.8

Shuli/koka e shulit: Saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

6.9

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale midis
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza/ pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbushni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

6.10

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza/ pranuesi (né rastin e kornizés prej ¢celiku) ose té ngjiten te korniza/
pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

6.11

Sistemi automatik: Shkatérroni pistonin e gazeve, tubin e gazeve dhe pikén e daljes sé
gazeve duke i preré ose salduar.

6.12

Sistemi automatik: Nése nuk ka piston gazesh, higni tubin e gazeve. Nése tyta pérdoret
si piston gazesh, saldoni tytén e caktivizuar te foleja. MbylIni daljen e gazeve nga tyta
me ané té saldimit, nése ka njé té tillé.

6.13

Sistemi automatik: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradgé,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé sipérfagja e
kokés sé shulit dhe nga ¢do hapésiré tjetér né ményré qé foleja e fishekut/shuli té
reduktohet me minimumi 50% té peshés fillestare. Fiksoni shulin né ményré té
pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes ose pérdorimit té masave té pérshtatshme
gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

6.14

Sistemi automatik: Né rastet kur kokat e shulit jané té integruara né njé mbajtése shuli,
mbajtésja duhet té reduktohet me minimumi 50%. Koka e shulit duhet t¢ montohet né
ményré té pérhershme te mbajtésja dhe kjo e fundit duhet t&é montohet né ményré té
pérhershme tek arma népérmjet saldimit, lidhjes/bashkimit ose pérdorimit té masave té
pérshtatshme qé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmeérie.

6.15

Karikatori: Saldoni karikatorin/krehrin né disa pika ose pérdorni masa té pérshtatshme
qé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, né varési té llojit té armés dhe té
materialit, pér té parandaluar hegjen e karikatorit /krehrit.

6.16

Karikatori: Nése karikatori/krehri mungon, saldoni né disa pika ose pérdorni masat e
pérshtatshme né vendin ku géndron karikatori/krehri ose vendosni njé kyc gé do té
pengojé né ményré té pérhershme futjen e karikatorit/krehrit.

6.17

Karikatori: Pér karikatorin/krehrat né formé gypi, futni njé ose disa kunja té forté celiku
népér karikator/krehér, fole dhe kornizé, duke i lidhur ato né ményré té pérhershme mes
tyre. Mé pas saldojini.

6.18

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.
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6.19

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat

e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré gé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmeé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armé automatike té shkurtra dhe té gjata

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe folené, nése ka
(gjerésia: > %2 e kalibrit; gjatésia: pér tytat e vjaskuara duhet té jeté sa trefishi i gjatésisé
sé folesé dhe pér ato té pavjaskuara sa dyfishi i gjatésisé sé folesg).

7.2

Tyta: Duhet té shpohet njé vrimé népér té dyja muret e folesé dhe pérmes saj duhet té
futet dhe té saldohet né ményreé té sigurt njé kunj i forté celiku (diametri > 50% i atij té
folesé, min. 4,5 mm). | njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi
i mbylljes. Pérndryshe, duhet té futet dhe té saldohet miré né fole njé tapé me madhésiné
e gézhojés.

7.3

Tyta: Higni mekanizmin e furnizimit t€ municioneve, nése ka.

7.4

Tyta: Tyta duhet té fiksohet né ményreé té pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes
ose pérdorimit t& masave té pérshtatshme qé ofrojné té njéjtin nivel géndrueshmérie.
Pér kété géllim mund té pérdoret kunji i pérdorur né procedurén 7.2.

7.5

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
7.1-7.3. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia e
montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t€ masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmeérie.

7.6

Shuli/koka e shulit: Higni ose shkurtoni gjilpérén goditése.

1.7

Shuli/koka e shulit: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradg,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé koka e shulit.
Té gjitha kunjat sigurues/ bllokuese duhet té higen ose té dobésohen ndjeshém.

7.8

Shuli/koka e shulit: Saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

7.9

Rréshqitési (pér pistoletat automatike): Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd midis
45 dhe 75 gradé, té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e
gjithé sipérfagja.

7.10

Rréshqitési (pér pistoletat automatike): Higni gjilpérén goditése.

7.11

Rréshqitési (pér pistoletat automatike): Higni kunjat sigurues/ bllokuese gé ndodhen te
rréshqitési.

7.12

Rréshqitési (pér pistoletat automatike): Nése éshté e mundur, higni me makineri pjesén
e brendshme té skajit bllokues té pikés dalése gé ndodhet te rréshqitési, me njé kénd 45
deri né 75 gradeé.

7.13

Rréshqitési (pér pistoletat automatike): Nése éshté e mundur hegja e shulit nga trupi i
rréshqitésit, shuli i caktivizuar duhet té montohet né ményré té pérhershme né trupin e
rréshqitésit.

7.14

Korniza/ pranuesi (pér pistoletat automatike): Higni mekanizmin e furnizimit té
municioneve, nése ka.

7.15

Korniza/ pranuesi (pér pistoletat automatike): Higni me makineri té paktén 2/3 e shinave
té rréshqitésit, né té dyja anét e kornizés.
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7.16

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale midis
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza/ pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbushni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

7.17

Mekanizmi 1 shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza/ pranuesi (né rastin e kornizés prej celiku) ose té ngjiten te korniza/
pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

7.18

Sistemi automatik: Shkatérroni pistonin e gazeve, tubin e gazeve dhe pikén e daljes sé
gazeve duke i preré ose salduar.

7.19

Sistemi automatik: Nése nuk ka piston gazesh, higni tubin e gazeve. Nése tyta pérdoret
si piston gazesh, saldoni tytén e gaktivizuar te foleja. MbylIni daljen e gazeve nga tyta
me ané té saldimit, nése ka njé té tillé.

7.20

Sistemi automatik: Prisni ose higni kokén e shulit né njé kénd né mes 45 dhe 75 gradé,
té matur nga kéndi fillestar i kokés. Duhet té higet materiali nga e gjithé sipérfagja e
kokés sé shulit dhe nga ¢do hapésiré tjetér né ményré qé foleja e fishekut/shuli té
reduktohet me minimumi 50% té peshés fillestare. Fiksoni shulin né ményré té
pérhershme né armén pérmes saldimit, lidhjes ose pérdorimit té masave té pérshtatshme
gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

7.21

Sistemi automatik: Né rastet kur kokat e shulit jané té integruara né njé mbajtése shuli,
mbajtésja duhet té reduktohet me minimumi 50%. Koka e shulit duhet t¢ montohet né
ményré té pérhershme te mbajtésja dhe kjo e fundit duhet t&¢ montohet né ményré té
pérhershme tek arma népérmjet saldimit, lidhjes/bashkimit ose pérdorimit té masave té
pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

1.22

Karikatori: Saldoni karikatorin/krehrin né disa pika ose pérdorni masa té pérshtatshme
qé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, né varési té llojit té armés dhe té materialit,
pér té parandaluar hegjen e karikatorit /krehrit.

7.23

Karikatori: Nése karikatori/krehri mungon, saldoni né disa pika ose pérdorni masat e
pérshtatshme né vendin ku géndron karikatori/krehri ose vendosni njé ky¢ qé do té
pengojé né ményré té pérhershme futjen e karikatorit/krehrit.

7.24

Karikatori: Pér karikatorin/krehrat né formé gypi, futni njé ose disa kunja té forté celiku
népér karikator/krehér, fole dhe kornizé, duke i lidhur ato né ményré té pérhershme mes
tyre. Mé pas saldojini.

7.25

Zhurmémbytési: Parandaloni né ményré té pérhershme hegjen e zhurmémbytésit nga
tyta duke pérdorur njé kunj té forté celiku ose me ané té saldimit, lidhjes ose pérdorimit
té masave té pérshtatshme gé ofrojné té njéjtén shkallé géndrueshmérie, nése
zhurmémbytési éshté i integruar tek arma.

7.26

Zhurmémbytési: Higni té gjitha pjesét e brendshme, kur kjo éshté e mundur, dhe pikat
e lidhjes sé zhurmémbytésit, né ményré qé té mbetet thjesht njé tub. Shponi vrima me
diametér mé té madh se kalibri i armés dhe né intervale gjatésore prej 3 cm (armét e
shkurtra) ose 5 cm (armét e gjata) pérmes kasés dhe duke depértuar né folené e
zgjerimit. Ose pérndryshe, béni njé prerje gjatésore prej té paktén 6 mm nga skaji i
pasmé deri né até té pérparmé, duke kaluar pérmes kasés/mbrojtéses dhe duke depértuar
né folené e zgjerimit.

Armé me mbushje nga tyta pérfshiré edhe ato me hapje ( pérvec revolveréve me
mbushje nga cilindri)
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8.1

Tyta: Béni njé prerje gjatésore pérgjaté tytés, duke pérfshiré edhe dhomén e djegies,
nése ka (gjerésia: > Y2 e kalibrit; gjatésia: e barabarté me trefishin e diametrit té plumbit).
Pér armét pa dhomé djegieje té integruar né tyté, béni njé prerje gjatésore (gjerésia >
Y e kalibrit; gjatésia: minimumi % e gjatésisé sé tytés nga foleja e futjes sé karikatorit).

8.2

Tyta: Né rastin e arméve me dhomé djegieje té integruar te tyta, duhet té shpohet njé
vrimé pérgjaté té dyja pareteve té dhomés dhe pérmes asaj vrime duhet té futet dhe té
saldohet né ményreé té sigurt njé kunj i forté celiku (diametri > 50% i atij té folesé, min.
4,5 mm). | njéjti kunj mund té pérdoret pér té bllokuar tytén te mekanizmi i mbylljes.
Né rastin e arméve pa dhomé djegieje té integruar né tyté, saldoni miré njé tapé prej
celiku té temperuar (gjatésia: minimumi dyfishi i gjatésisé sé diametrit té plumbit) né
tyté, duke nisur nga foleja e futjes sé karikatorit.

8.3

Tyta: Pér tytat rezervé gé nuk jané té integruara tek arma pérdorni sipas rastit procedurat
8.1-8.2. Gjithashtu, duhet té parandalohet né ményré té pérhershme mundésia e
montimit té tytave tek armét pérmes prerjes, saldimit, lidhjes ose pérdorimit t€ masave
té pérshtatshme me té njéjtén shkallé géndrueshmérie.

8.4

NEé rastin e arméve me hapje: Hapni njé vrimé né formé konike me kénd minimal 60
gradé (kéndi i kulmit), pér té pérftuar njé diametér bazé prej té paktén 10 mm ose sa
diametri i kokés sé shulit.

8.5

Né rastin e arméve me hapje: Higni gjilpérén goditése, zgjeroni vrimén e gjilpérés derisa
té keté njé diametér prej minimumi 5 mm dhe saldoni vrimén e gjilpérés goditése.

8.6

Mekanizmi i shkrepjes: Sigurohuni té shkatérroni lidhjen fizike funksionale né mes
kémbézés dhe carkut, rrahésit ose shkrehésit. Saldoni mekanizmin e shkrepjes brenda
korniza/ pranuesi, sipas rastit. Nése saldimi i tij nuk éshté i mundur, higni mekanizmin
e shkrepjes dhe mbushni hapésirén me saldim ose reziné epokside.

8.7

Mekanizmi i shkrepjes: Mekanizmi dhe/ose kasa e kémbézés sé shkrepjes duhet té
saldohen te korniza/ pranuesi (né rastin e kornizés prej geliku) ose té ngjiten te korniza/
pranuesi me ngjités rezistent ndaj temperaturave té larta (né rastin e kornizés prej
metalesh té lehta ose prej polimeresh).

8.8

Thumbat/vrimat: Higni ose saldoni thumbat, saldoni vrimat.

8.9

Dhoma djegieje té vecanta ose té shuméfishta (pérveg cilindrit): Né rastin e arméve me
dhoma djegieje té vecanta ose té shuméfishta, prisni dhe higni muret e brendshme té
dhomé/ave té djegies deri né minimum 2/3 e gjatésisé sé tyre. Higni sa mé shumé mure
té brendshme gé té jeté e mundur, né ményré ideale deri né diametrin e kalibrit.
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Data/ Daum /Date:

VERTETIM PER CAKTIVIZIM TE ARMES
FIREARM DEACTIVATION ATTESTATION
POTVRDA O DEAKTIVIRANJU ORUZJA

Shtojca 2

Emri i personit juridik té licencuar:
Name of the licensed legal entity:
Naziv licenciranog pravnog lica:

Numri i dokumentit/Broj dokumenta / Document Number:

Nr. i biznesit
Br. poslovanja
No. of entity

Adresa
Adresa
Address

Nr. i licencés
Br. licence
Licence No

Konfirmon gé arma né vijim éshté caktivizuar
Potvrduje da sledecée vatreno oruzje proslo je probno pucanje
Confirms that the following firearm has been deactivated.

ARMA/ ORUZJE/ WEAPON

Emri i prodhuesit
Ime proizvodaca
Producer name

Vendi i prodhimit
Zemlja proizvodnje
Country of production

Lloji
Vrsta
Type

Prodhimi
Marka
Brand

Modeli
Model
Model

Numri serik
Seriski broj
Serial number

Kalibri/ Kalibar /
Caliber

Personi pérgjegjés
Odgovorno lice

Name of the responsible person

Pozita
Pozicija
Title

Nénshkrimi
Potpis
Signature

Vula /Pecat/ Stamp
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Shtojca 3

Organi kompetent/ Nadlezni Organ /Competent Body/:

Ministria e Punéve té Brendshme
Ministarstvo unutrasnjih poslova
Ministry of Internal Affairs

Republika e Kosovés Numri i dokumentit/Broj dokumenta / Document Number:

Republika Kosovo-Republic of Kosovo Data/ Datum /Date:
Qeveria-Vlada-Government
CERTIFIKATA E ARMES SE CAKTIVIZUAR
DEACTIVATED FIREARM CERTIFICATE
UVERENJE DEAKTIVIRANOG ORUZJA

Konfirmon gé arma né vijim éshté gaktivizuar sipas Ligjit p&r Armé Nr. 05/L-022 dhe sipas Udhézimit Administrativ
(MPB) Nr. 03/2023 pér Procedurat Teknike pér Caktivizimin e Arméve té Kategorive A, B, C dhe D.

Certifies that that the following firearm has been deactivated pursuant to Law No. 05/L-022 On Weapons and pursuant
to the Administrative Instruction (MIA) No. 03/2023 on the Technical Procedures for Deactivating Weapons of
Categories A, B, Cand D

Potvrduje da je sledece oruzje deaktivirano u skladu sa Zakonom o oruzju br. 05/L-022, i skladu sa Administrativnim
uputstvom (MUP) br. 03/2023 o tehni¢kim postupcima za deaktiviranje oruzja kategorija A, B, Ci D

ARMA/ ORUZJE/ FIREARM
Emri i prodhuesit

Ime proizvodaca
Manufacturer's name

Vendi i prodhimit

Zemlja proizvodnje

Country of Production

Lloji

Vrsta

Type

Prodhimi

Marka

Brand

Modeli

Model

Model

Numri serik

Serijski broj

Serial number

Kalibri/ Kalibar/Caliber
Personi pérgjegjés

Odgovorno lice

Name of the responsible person
Pozita

Pozicija Vula /Pecat/ Stamp
Title
Nénshkrimi
Potpis
Signature
Vérejtje: Kjo certifikaté duhet té mbahet nga pronari i armés sé caktivizuar né ¢do kohé!
Remarks: This certificate must be kept by the owner of the deactivated firearm at all times!
Napomena: Ovo uverenje vlasnik deaktiviranog oruzja treba stalno Cuvati!

Fage 18 nga 18



